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© L'appareil comprend essentiellement : un tunnel (1) 
dans lequel circule un convoyeur (3) a recipients (4) et dlvise 
en trois zones contigOes communicantes (A, B, C); un 
ventilateur (7) puissant son air dans la zone ou chambre de 
prechauffe (A) et muni d'un vase cTexpansion (10) ferme par 
une plaque perforce <11) sur laquelle se raccordent des tubes 
flexiWes (12) recevant des buses (14) de soufflage d'air qui, 
orientables en toutes directions, travaillent sur le recipient 
mancbonne dans la chambre de retreint (B); un tuble flexible 
(121 est relie a un diffuseur (15) qui permet de favoriser 
I'ecoulement de I'air chaud vers la chambre de prechauffe 
(A). Les buses (14) ou le bonier (10) sont munis de 
t- resistances chauffantes. 

^ Application a la thermoretraction d'emballages de pro- 
ducts sur lesquels on a depose des manchons decoratrfs 
laches en matiere thermoplastique. 
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La prgsente invention a trait au domaine des disposi- 
tifs de production et circulation d'air chaud, destines notamment a 
provoquer le retrait ou rgtreint de film de matiSre plastique thermo- 
rgtractable autour d'un support tel qu'un recipient desting a Stre 
habille ou decore. Elle concerne tout particulierement un nouvel appa- 
reillage des ting a l'opgration de rgtreint de tron^ons de gaine ou man- 
chons en matiere tbermoplastique autour de rgceptacles de formes et natu- 
re diver ses. 

On sait que 1 Utilisation de gaines ou manchons en film 
plastique thermorg tractable, type chlorure de polyvinyle ou autre, pour 
la decoration et/ou 1 1 inviolabilitg de rgcipients de formes diverses 
(bouteilles.bbmbes agrosols, boites alimentaires . . . etc) pose de nombreux 
problemes dans l f gtape de rgtraction. En effet, lors du gainage partiel 
ou total d'emballages, il importe de crggr des zones ou la temperature de 
l f air est variable, par exemple s'accroit progress ivement, de fagon a 
provoquer sglectivement le rStrecissement du manchon sur les diverses por- 
tions, de conformation plus ou mo ins complexe, du recipient a gainer, 

Les fours de rgtraction classiques de films d'emballa- 
ge ne convenant pas pour cet usage, on acherchg a mettre au point di- 
vers dispositifs perfectionnes tels que notamment : des fours-tunnels a 
parois latgrales mobiles necessitant de nombreux organes et des rgglages 
delicats (brevet americain N°3.808.702) ; un four a recyclage d'air et 
5 deflecteurs rgglables pour obtenir de l f air progressivement cbaud en 
diffgrentes zones du manchon, mais dont ^utilisation est limitee a des 
receptacles de faible hauteur (brevet francais N° 75. 24467, publication 
N°2320 517) ; des boitiers-diffuseurs reglables en toutes directions, 
munis a leur base d'une fente longitudinale de distribution d'air chaud 
prgsentant des discontinues de direction, par, exemple grace a des par- 
ties rentrantes articulges, un tel boitier fitant disposg de chaque cotg 
d f un convoyeur ou les rgcipients manchonngs circuient,prets a etre re- 
treints (brevet frangais principal N° 75.30896 et ses additions 

N° 75.36299, 76.08851, et 76.39546). 

L'inventionapour but d'amelidrer /encore les syst&nes 
de rgtraction de manchons afin de les rendre aptes au traitement de tous 
types de rgceptacles et d'gviter la presence de plis dans les zones a 
forte discontinuitg de certains emballages. Elle vise en outre la mise 
au point d'un appareil permettant d'gconomiser au maximum les calories 
dgpensees pour la retraction et autorisant une utilisation universelle 
pour n 1 importe quel type d'emballage. 
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Pour atteindre ces buts et d'autres qui apparaitront 
au cours de la presente description, l v invention propose un nouveau dis- 
positif qui comporte essentiellement : a) un tunnel dans lequel circule 
le convoyeur & recipients et divisg en trois zones contigues connnuniquant 
5 entre elles dont une zone ou chambre de prechauffage, une chambre de rg- \ 
treint proprement dit et une chambre de finition ; b) un ventilateur ali- 
ments par l'air de la chambre de?c!auffage et muni, sur sa sortie de re- 
foulement, d f un vase d 1 expansion ferme par une plaque perforee sur laquel- 
v le se raccordent des series de tubes creux flexihles recevant, pour la 
10 plupart une buse de soufflage d'air ; lesdites buses, orientables en 
toutes directions, se trouvant en cours d'opgration dans la chambre de 
retreint alors qu T au moins un tube flexible est relie a un diffuseur 

situe au niveau de la chambre de finition et dont l*air de sortie, 
sous legere pression, constitue une barrier e obligeant l'air chaud de 
15 la chambre de rStreint a s f ecouler vers la chambre de prechauffage. 

En pratique, la largeur adoptee pour le tunnel est 
generalement celle qui correspond sensiblenent a la largeur du convoyeur. 
Les parois du tunnel sont isolees thermiquement, par exemple par de la 
laine de verre ou calorifuge Equivalent introduit entre deux plaques de 
20 tole. 

La communication entre les zones ou chambres preci- 
tSes a l'intgrieur du tunnel s'effectue essentiellement par le passage 
laisse libre pour la circulation des recipients sur le convoyeur. Afin 
que chaque zone remplisse correctement sa fonction sans egalisation trop 

25 rapide des temperatures, il s'avere avantageux de munir les parois supe — 
rieure et laterales du tunnel de chicanes jouant le role de separateurs 
de zones dont l'ouverture correspond audit passage libre des recipients. 

Le chauffage de I'air destine a 1' operation de re- 
traction des manchons pent etre assurg par tout moyen connu. Par exemple, 

30 selon un mode de realisation, chaque buse est munie dans le manchon qui 

la supporte de resistances Slectriques a ailettes.Conformement a une autre 
realisation, les resistances Slectriques peuvent etre montges dans le 
boitier ou vase d f expansion qui surmonte le ventilateur. 

L 1 invention sera mieux comprise et d*autres details 

35 apparaitront par la description qui suit, relative a un mode d* execution 
non limitatif illustre par les dessins annexes qui reprgsentent schema- 
tiquement : 

• Figure 1 : une vue en coupe, de profil, d T un appareil de rg trac- 
tion de film thermoplastiqueT selon V invention ; 
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• Figure 2 : une vug en plan, a 90 degres de la figure 1 ; 

. Figure 3 : le detail d f une plaque perforee adaptable au vase 
d f expansion du ventilateur ; 

. Figure 4 : un detail de type de realisation de buse. 
5 Tel que represents sous forme simplifiee sur la figure I, 

un dispoBitif selon l 1 invention comprend essentiellement : un four-tun- 
nel 1 divisg en trois zones A,B,C et un ensemble 2 destine i l'aspira- 
tion et au soufflage d T air chaud et muni' d f un systeme original de dis- 
tribution de l f air destine a la thermoretraction de manchons sur recep- 
10 )': tacles. 

Le tunnel 1 est realise en parois de tole 2A isolees 
(par laine de verre ou analogue) et s'adapte sensiblement aux dimensions 
d'un convoyeur class ique 3 de recipients manchonnes 4 qui traverse le tun- 
nel selon un chemin continu 5 en t ravers ant d f abord la chambre de prechauf- 
15 fage A , puis la chambre de retreint ou retraction B et la chambre de f i- 
nition C. Chaque chambre ou zone est separee par des chicanes 6 qui en- 
tourent sensiblement l'espace libre menage pour la circulation des reci- 
pients 4. 

Conformement a une originality de l v invention, le ventila- 

20 teur 7,mu .par le moteur 8, aspire directement son air, par la conduite 9, 
dans la chambre de prechauffage A. En outre, ce ventilateur est surmonte 
d'un caisson creux 10 ou vase d'expansion ferme par une plaque perforee 
11 dans les trous de laquelle sont montes des tubes flexibles 12. Le nom- 
bre de perforations 13 de la plaque 11 (voir figure 3) peut etre bien en- 

25 tendu queloonque, par exemple six, huit, dix ou plus. La plupart des 

flexibles 12 supportent a leur extremite une buse 14 a bords pinces qui 
delivre une mince lame d'air correspondant a la largeur de la fente se- 
lectionnee. Ces series de buses 14 entourent le recipient manchonnS 4 
(voir figure 2) qui circule dans le tunnel au niveau de la chambre B 

30 ou s'effectue la retraction du manchon par orientation convenable et 
tres souple des lames d'air issues des buses reglables. 

Selon une realisation avantageuse, au mo ins un flexi- 
ble 12 1 est relie & un diffuseur fixe ou mobile 15 placS dans la cham- 
bre de finition C. L'air sous pression qui emane de ce diffuseur joue le 

35 role de barriere i la sortie de l'air chaud issu de la chambre de re- ' 
treint B et oblige ce dernier & etre refoule dans le sens de la fleche 
16 du cote" de la chambre de prechauffage A. De cette fagon il n ! y a 
pas ou peu de dgperdition calorifique a l'exterieur du tunnel et l f air 
tiede de la chambre A, au lieu de s'echapper dans l f atmosphere est 
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rgcupgrg directement par le ventilateur 7. 

. Le chauf f age complement aire de cet air ti&de 

peut Stre obtenu par tout moyen connu. Ainsi on peut adapter des rgsis- 

tances glectriques dans le mandrin 17 qui supporte la buse 14. Selon 
5 une variante, de telles resistances peuvent etre installSes dans le 

boxtier 10 qui surmonte le ventilateur 7. 

Bien entendu, le couvercle ou chapeau 18 du tunnel 

1 est de preference tnontS de fagon amovible pour pouvoir intervenir, 

8 »il y a lieu, lore des operations de retreint et permettre une ouver- 
10 ture automatique en cas d T arrSt du convoyeur en gvitant ainsi une sur- 

chauffe des produits S l'intgrieur du tunnel. 

Outre les avantages prgcitgs du dispositif selon 

1' invention il faut signaler que le rSglage de temperature s'effec- 

tue par simple gcartement des buses par rapport au recipient manchonng; 
15 en outre, cette temperature peut etre regulge par thermostat au niveau 

des resistances glectriques precitges. 
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REVENDICATIONS 



10 



15 



20 



1 . Appareillage pour la rStraction a chaud de manchons 
thermoplastiques autour de recipients circulant Bur un convoyeur, 
caractgrisg en ce qu'il comporte : a)un tunnel (1) dans lequel passe 
le convoyeur (3) a recipients (4) et divisl en trois zones contigues 
connnuniquant entre elles dont une zone ou chambre de prgchauffage (A), 
une chainbre de rgtreint (B) et une chainbre de finition (C) ; b) un 
ventilateur(7) alimentg par l'air de la chambre de prgchauffage (A) sur 
sa sortie de refoulement<9) et muni d'un vase d' expansion (10) fermg 
par une plaque perforge(ll) sur laquelle se raccordent des sgries de tuV s « 
bes creux flexibles (12) recevant pour la plupart une buse(14) de souf- 
flage d'air ; lesdites buses, orientables en toutes directions, se trou- 
vant en cours d'opgration dans la chambre de rgtreint (B) alors qu'au 
moins un tube flexible (12) est relig a un diffuseur (15), fixe ou mobi- 
le, situe au niveau de la chambre de finition (C) et dont l'air de sortie 
pressurise constitue une barriere obligeant l'air chaud de la chambre de 
rgtreint (B) a s'gcouler vers la chambre de prgchauffage (A). 

2. Appareillage selon la revendication I, caractgrisg en 
ce que le tunnel (1), dont les parois latgrales (2f) sont calorifugees 
et le couvercle 18 amovible, est muni de chicanes (6) pour fermer au 
maximum les contours de l'espace libre menagg pour la circulation des 
recipients (4) sur le convoyeur (3) 

3. Appareillage selon l'une quelconque des revendications 
1 ou 2, caracteris? en ce que chaque buse (14) est munie de rgsistan- 

25. ces chauff antes (17). 

4. Appareillage selon l'une quelconque des revendications 
1 ou 2, tiaracterisg en ce que le boitier ou vase d' expansion (10) du 
ventilateur (7) est muni de rgsistances chauff antes. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>1. Apparatus for hot shrinking of thermoplastic 
sleeves around the surface of containers traveling on a conveyor comprising a 
tunnel (1) in which the conveyor (3) provided with the containers (4) passes 
and which tunnel is divided into three contiguous communicating zones, said 
zones consisting of a preheating zone or chamber (A) , a shaping chamber (B) an 
a finishing chamber (C) ; the inferior part of the tunnel comprising a blower 

(7) drawing its delivery air from the preheating chamber (A) by a piping (9) ; 
the apparatus being characterized in that, on an expansion vessel (10) which i 
closed by a perforated plate (11) above the blower (7), are erected a series o 
flexible hollow tubes (12), at least most of said tubes having a nozzle (14) 
for blowing air there from ; said nozzles, which are orientable in all 
directions, being located in the shaping chamber (B) during the operation whil 
at least one flexible tube (12') is connected to a diffuser (15), fixed or 
movable, located in the finishing chamber (C) and the pressurized output air 
from which constitutes a barrier forcing the hot air from the shaping chamber 

(B) to flow into the preheating chamber (A) . 



